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Zakladni tvary 2.00
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Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu sk. I

2.01

TAB. 1 Znaceni: AZK PKI - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozméry Druh spojeni
Trouba SPIRO TS @D délka L VK
Trouba hladka TR @D délka L KP, VK
Trouba prolamovana TRP @D délka L KP, VK, VK-T
Oblouk segmentovy oS @D Uhel radius R=1xD KP, VK, VK-T
Odbocka jednostranna 0oBJ @D, @D, hel KP, VK, VK-T
Odbocka oboustranna 0BO @D, 2D, Uhel KP, VK, VK-T
Prechod osovy PRO @D, @D, KP, VK, VK-T
Prechod pravouhly PRE @D, 2D, KP, VK, VK-T
Spojka vnitfni (nipl) N @D KP, VK, VK-T
Spojka vnéjsi (mufna) M @ D KP, VK
Zaslepeni ZK @D KP, VK, VK-T
Atypicka tvarovka ATV dle prilozeného vykresu KP, VK, VK-T

*KP - kruhova pfiruba; VK - volny konec; VK-T - volny konec s tésnénim

AZK PKI - TRP.200, 1000.KP, VK i AZK PKI - 0S.200, 90°.VK, VKT i
- prolamovand kruhova trouba z pozinkovaného plechu o pruméru | - segmentovy oblouk z pozinkovaného plechu o pruméru D 200 mm ,
D 200 mm, délce 1000 mm, s jednou kruhovou pfirubou a jednim | Ghel 90°, s jednim volnym koncem na vsunuti bez tésnéni a s jednim
volnym koncem. volnym koncem na vsunuti s tésnénim.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota:

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu:
Maximalni staticky tlakovy rozdil:

Material a provedeni:

Kruhové potrubi sk. I se vyrabi z ocelového
hlubokotazeného pozinkovaného plechu jakost DX 51
D+Z 200 MAC.

U rovného potrubi SPIRO jsou spoje uzavirdny spiralné
vinutym falcem, u trouby hladké a prolamované jsou
spoje uzavirany jednoduchym falcem a nebo jsou
bodovany. Pripadné kruhové pfiruby jsou lisované z
pozinkovaného plechu, jejichZ rozméry odpovidaji normé
ON 12 0517.

PFi spojovani na vsunuti s tésnénim jsou tvarové dily
osazeny dvoubfitym pryzovym tésnénim.

Rovné potrubi se vyrabi na nasunuti, proto nelze osadit
pryzovym tésnénim.

TAB. 2 Klasifikace potrubi

Limity Gniku vzduchu

TFida vzduchotésnosti F )

podlie DIN EN 1507

Podtlak pro véechny

-40°C ; +100°C
20 m.st

-630 Pa + +1500 Pa

Potrubi kruhové ani jeho komponenty neobsahuji silikon.
Tridy tésnosti jsou podle DIN EN 1507 viz TAB.2.

- bézné provedeni odpovida tridé tésnosti A

- celotmelené provedeni odpovida tfidé tésnosti B

Uziti:

Kruhové potrubi z pozinkovaného plechu sk. ije urceno pro
klimatizaci, vétrani a odsdvani bez mechanickych pFimési,
agresivnich vypar( nebo latek, které podporuji opotfebeni nebo
nadmérnou korozi oceli nebo zinku.

Potrubi PKI neni odolné vi{& agresivnim chemickym
a vyparim!

latkam

Limity statického pretlaku Pa

Prietlak dle takové tridy

m: S! m2 tlakové tridy 2
A 0,027 x p,05 x 10 200 400
B 0,009 x p o x 10° | 500 | 400 1000 2000
c 0,003 x po&x 10° | 750 | 400 1000 2000
D 0,001 x p,2% x 10° | 750 | 400 1000 2000
p; - rozdil mezi tlakem v okoli a potrubi
Poznamka:

Tésnost a vysledna mira netésnosti instalovaného potrubniho systému zavisi z velké ¢asti na montazi, montaznich materialech, dopravé a
skladovani na stavenisti. Hodnoty Gniku vzduchu z VZT potrubi jsou testovany v laboratornich podminkach.




Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu sk. I 2.01

TAB. 3 Hmotnosti potrubi podle tloustky plechu

Potrubi kruhové PKI - s pfirubami KP Potrubi kruhové PKI - bez pfirub VK
D kg/bm Tl. plechu D kg/bm TI. plechu
100 1,8 100 1,5
125 2,3 125 1,9
140 2,6 140 2,1
160 2,9 160 2,4
180 33 180 2,7
200 3,6 200 3,0
225 4,1 0,6 225 3,4 0,6
250 4,5 250 3,8
280 5,1 280 4,2
315 6,1 315 4,7
355 6,8 355 5,4
400 8,0 400 6,0
450 9,0 450 6,8
500 12,6 500 10,0
560 14,4 560 11,3
630 16,1 0,8 630 12,7 0,8
710 18,3 710 14,3
800 20,3 800 16,1
900 36,2 900 22,6
1 000 48,7 10 1 000 25,1 Ho




Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu
tloustky 1,25 mm, sk. I

2.02

TAB. 1 Znaceni: AZK PKO - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozméry *Druh spojeni
Trouba hladka TR @D délka L KP, VK
Trouba prolamovana TRP @D délka L KP, VK, VK-T
Oblouk segmentovy 0os @D Uhel radius R=1xD KP, VK, VK-T
Odbocka jednostranna OBJ @D, @D, Uhel KP, VK, VK-T
Odbocka oboustranna 0OBO @D, @D, hel KP, VK, VK-T
Prechod osovy PRO 2D, 2D, KP, VK, VK-T
Prechod pravouhly PRE @D, @D, KP, VK, VK-T
Spojka vnitfni (nipl) N @D KP, VK, VK-T
Spojka vnéjsi (mufna) M @D KP, VK
Zaslepeni ZK @ D KP, VK, VK-T
Atypicka tvarovka ATV dle prilozeného vykresu KP, VK, VK-T

*KP - kruhova pfiruba; VK - volny konec

AZK PKO - TRP.200, 1000.KP, VK AZK PKO - 0S.200, 90°.VK, VKT
- prolamovanéo krvuhové trouba z pozinkovaného plechu (tloustky | - se‘gmventov{/ oblouk z pozinkovapéhg p|eChL,I (tloustky 1,25 mm),
1,25 mm) o prumeéru D 200 mm, délce 1000 mm, s jednou kruhovou | o pruméru D 200 mm, uhel 90°, s jednim volnym koncem na vsunuti
pfirubou a jednim volnym koncem. bez tésnéni a s jednim volnym koncem na vsunuti s tésnénim.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota:

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu:
Maximalni staticky tlakovy rozdil:

Material a provedeni:

Kruhové potrubi tl. 1,25 mm se vyrabi z ocelového
hlubokotaZzeného pozinkovaného plechu dle jakosti DX
51 D+Z 200 MAC.

Spoje potrubi jsou uzavirany jednoduchym falcem nebo
bodovanim. Pripadné kruhové pfiruby jsou lisované z
pozinkovaného plechu jejichZz rozméry odpovidaji normé
ON 12 0517.

PFi spojovani vsunutim s tésnénim jsou tvarové dily
osazeny dvoubfitym pryZzovym tésnénim.

Rovné potrubi nelze osadit pryzovym tésnénim.
Standardni délky rovného potrubi jsou L = 1000, L =
1500.
Potrubi
silikon.
Tridy tésnosti jsou podle DIN EN 1507, viz TAB. 2.

kruhové ani jeho komponenty neobsahuji

Limity Gniku vzduchu

TFida vzduchotésnosti (f

podlie DIN EN 1507

max)

TAB. 2 Klasifikace potrubi podle DIN EN 1507

Podtlak pro vsechny

100 °C, (200 °C po dobu 120 min)
20 m.st
-1000 Pa + +2500 Pa

Uziti:

Kruhové potrubi tl. 1,25 mm je urceno pro vétrani a odsavani
bez mechanickych pfimési, agresivnich vyparl nebo latek, které
podporuji opotiebeni nebo nadmérnou korozi oceli nebo zinku.
Rozméry, rozsah a prifez vdech potrubnich rozvodd jsou vidy
vyrabény presné podle projektové dokumentace, ktera zaroven
predepisuje i teplotni odolnosti potrubi.

Potrubi PKO neni odolné vi{¢& agresivnim chemickym
a vypartim!

latkam

Limity statického pretlaku Pa
Pietlak dle takové tridy

m3 S! mz2 tlakové tridy 2

A 0,027 x p,%% x 1073 200 400

B 0,009 x po=x 102 | 500 | 400 1000 2000

c 0,003 x pox 10° | 750 | 400 1000 2000

D 0,001 x p,2% x 10° | 750 | 400 1000 2000

p; - rozdil mezi tlakem v okoli a potrubi

Poznamka:
Tésnost a vysledna mira netésnosti instalovaného potrubniho systému zavisi z velké asti na montazi, montaznich materialech, dopravé a
skladovani na stavenisti. Hodnoty Uniku vzduchu z VZT potrubi jsou testovany v laboratornich podminkach.




Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu 2.02
tloustky 1,25 mm, sk. I .

TAB. 3 Hmotnosti potrubi podle tloustky plechu

Potrubi kruhové PKO - s pFirubami KP Potrubi kruhové PKO - bez pfFirub VK
D kg/bm D kg/bm
100 3,5 100 3,1
125 4,3 125 3,9
140 4,8 140 4,4
160 5,5 160 5,0
180 6,2 180 5,7
200 6,9 200 6,3
225 7,8 225 7,1
250 8,6 250 7,9
280 9,6 280 8,8
315 11,2 315 9,9
355 12,6 355 11,1
400 14,5 400 12,6
450 16,4 450 14,1
500 18,2 500 15,7
560 20,7 560 17,6
630 23,2 630 19,8
710 26,3 710 22,3
800 29,3 800 25,1
900 41,9 900 28,3
1000 55,0 1000 31,4




Potrubi kruhové z nerezového plechu sk. I 2.03

TAB. 1 Znaceni: AZK PKN - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozméry *Druh spojeni

Trouba hladka TR @D délka L KP, VK
Trouba prolamovana TRP @D délka L KP, VK, VK-T
Oblouk segmentovy oS @D Uhel radius R=1xD KP, VK, VK-T
Odbocka jednostranna OBJ @D, @D, Uhel KP, VK, VK-T
Odbocka oboustranna 0oBO @D, o@D, Uhel KP, VK, VK-T
Prechod osovy PRO @D, 2D, KP, VK, VK-T
Prechod pravouhly PRE @D, @D, KP, VK, VK-T
Spojka vnitrni (nipl) N @D KP, VK, VK-T
Spojka vnéjsi (mufna) M @D KP, VK
Zaslepeni ZK @D KP, VK, VK-T
Atypickd tvarovka ATV dle pfilzeného vykresu KP, VK, VK-T

*¥KP - kruhova pfiruba; VK - volny konec; VK-T - volny konec s tésnénim
AZK PKN - TRP.200, 1000.KP, VK AZK PKN - 0S.200, 90°.VK, VKT
- prolamovana kruhova trouba z nerezového plechu o prlméru D 200 | - segmentovy oblouk z nerezového plechu o priméru D 200 mm,
mm, délce 1000 mm, s jednou kruhovou pfirubou a jednim volnym | Ghel 90°, s jednim volnym koncem na vsunuti bez tésnéni a s jednim
koncem. volnym koncem na vsunuti s tésnénim.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota: 200 °C

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu: 20 m.st

Maximalni staticky tlakovy rozdil: -630 Pa + +1000 Pa
Material a provedeni: Uziti:

Kruhové potrubi PKS se vyrabi z nerezové oceli Kruhové nerezové potrubi je uréeno pro klimatizaci, vétrani
standardizované dle AISI - 304 ( CSN 17.240 ) - tzv. a odsadvani bez mechanickych pF¥imési, agresivnich vyparl nebo

austeniticka ocel, v tloustkach plechu 0,6 a 0,8 mm. latek, které podporuji opotfebeni nebo nadmérnou korozi oceli nebo
Spoje potrubi jsou uzavirany jednoduchym falcem nebo zinku. Velmi ¢asté uZiti je pro odtahy digestofi v potravinafstvi nebo
bodovanim. pro pohledové poZzadavky.

Pfipadné kruhové ptiruby jsou z nerezového plechu a to Potrubi PKS neni odolné v{& agresivnim chemickym latkam
lisované nebo ploché. Jejich rozméry odpovidaji normé& a vyparim!

ON 12 0517.

PFi spojovani pro vsunuti s tésnénim jsou tvarové dily

osazeny dvoubfitym pryZzovym tésnénim.

Rovné potrubi nelze osadit pryZzovym tésnénim.

Potrubi kruhové ani jeho komponenty neobsahuji

silikon.
TAB. 2 Klasifikace potrubi podle DIN EN 1507
Limity Gniku vzduchu Limity statického pretlaku Pa
ng:|‘ézg:|:h50|:e:£g;tl (f..) Podtlak pro véechny Pretlak dle takové tridy
m* S! m2 tlakové tridy 2
A 0,027 x p,%% x 107 200 400
B 0,009 x o x 10° | 500 | 400 1000 2000
c 0,003 x p2# x 10° | 750 | 400 1000 2000
D 0,001 x p,2% x 10° | 750 | 400 1000 2000
p; - rozdil mezi tlakem v okoli a potrubi
Poznamka:
Tésnost a vysledna mira netésnosti instalovaného potrubniho systému zavisi z velké casti na montazi, montaznich materialech, dopravé a
skladovani na stavenisti. Hodnoty Uniku vzduchu z VZT potrubi jsou testovany v laboratornich podminkach.




Potrubi kruhové z nerezového plechu sk. I 2.03

TAB. 3 Hmotnosti potrubi podle tloustky plechu

Potrubi kruhové PKN - s pFirubami KP Potrubi kruhové PKN - bez pfFirub VK
D kg/bm Tl. plechu D kg/bm TI. plechu
100 1,8 100 1,5
125 2,3 125 1,9
140 2,6 140 2,1
160 2,9 160 2,4
180 3,3 180 2,7
200 3,7 200 3,0
225 4,1 0,6 225 3,4 0,6
250 4,5 250 3,8
280 5,1 280 4,2
315 6,1 315 4,7
355 6,9 355 5,4
400 8,1 400 6,0
450 9,1 450 6,8
500 12,7 500 10,0
560 14,5 560 11,3
630 16,3 630 12,7
710 18,5 0,8 710 14,3 0,8
800 20,5 800 16,1
900 32,4 900 18,1
1000 44,9 1000 20,1




Potrubi kruhové z cerného plechu
- svarované 2.04

TAB. 1 Znaceni: AZK KCS - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozméry *Druh spojeni
Trouba hladka TR @D délka L KP
Oblouk segmentovy 0s @D Uhel radius KP
Odbocka jednostranna OBJ @D, @ D, Uhel KP
Odbocka oboustranna OBO 2D, 2D, Ghel KP
Prechod osovy PRO @D, @D, KP
Prechod pravouhly PRE @D, @D, KP
Spojka vnitfni (nipl) N @D KP
Spojka vnéjsi (mufna) M @D KP
Zaslepeni ZK @D KP
Atypicka tvarovka ATV dle prilzeného vykresu KP

*KP - kruhova pfiruba

AZK KCS - TR. 200, 1000. KP, KP . AZK KCS - 0S. 200, 90°. KP, KP .
- kruhova svarovana trouba z ¢erného plechu o pruméru D 200 mm , | - segmentovy svarovany oblouk z ¢erného plechu o pruméru D 200
délce 1000 mm, se dvéma kruhovymi pfirubami. mm, Ghel 90°, se dvéma kruhovymi pfirubami.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota sk. II: do 200 °C

Maximalni pracovni teplota sk. III: do 350 °C

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu: 25 m.st

Maximalni staticky tlakovy rozdil sk. II: +2500 Pa + -1000 Pa (tlak. stupen 2 a 5 dle DIN 24 190)

Maximalni staticky tlakovy rozdil sk. III: +6300 Pa + -2500 Pa (tlak. stupen 3 a 6 dle DIN 24 190)

Material a provedeni: TAB. 2 Hmotnosti (kg/bm) - KP

Potrubi KCS se vyrabi z cCerného plechu tf. 1II, v Tloustka plechu v mm

tloustkach plechu od 0,8 mm do 4,0 mm. Spoje potrubi [ESESEERER oustia plachu

jsou svareny prlib&znymi svary. Ke spojovani potrubnich 1,0 1,5 2,0 2,5

dilG se pouzivaji sta¢ené Uhelnikové nebo ploché priruby 100 32 45 57 70 82

s pfedvrtanymi otvory pro Srouby. ' ! ' ! !

Trouby z &erného plechu se standardné dodavaji bez 125 4,0 5,6 7,2 8,8 10,3

povrchové Upravy. V pfipadé pozadavku je mozno potrubi 140 4,5 6,3 8,0 9,8 11,6

opatfit natéry, coz vsak musi byt predem konzultovano

s vyrobcem. 160 5,2 7,2 9,2 11,2 13,3

Potrubi kruhové a ani jeho komponenty neobsahuji 180 5,7 8,0 10,2 12,5 14,8

silikon. 200 6,4 8,9 11,4 14,0 16,5
225 7,3 10,1 12,9 15,7 18,6

Uziti:

, , . v 250 8,1 11,2 14,4 17,5 20,6

Vzduchotechnické potrubi KCS sk. II, III je urceno

pro odsavéni horkych plynt (do 200 - 350 °C), pro 280 9,0 12,6 16,1 19,6 23,1

odprasovani od technologickych stroji s obsahem 315 10,1 14,1 18,0 22,0 25,9

abrazivnich materidld (pFi malych rychlostech pohybu),

koufovody, susarny a nizkotlakou pneumatickou 355 11,4 15,9 20,3 24,8 29,3

dopravu. 400 14,6 19,7 24,7 29,7 34,7

Vyrgbce doporucuje potrubi KCS opatfit vhodnym 450 16,3 22,0 27,6 33,3 38,9

natérem.

Potrubi KCS neni odolné viéi agresivnim chemickym 500 18,2 24,4 30,7 37,0 43,3

latkam a vyparum! 560 20,5 27,5 34,5 41,6 48,6
630 25,4 33,3 41,3 49,2 57,1
710 28,6 37,6 46,5 55,4 64,3
800 32,3 42,3 52,4 62,4 72,5
900 36,2 47,5 58,8 70,1 81,4
1 000 48,7 61,3 73,8 86,4 99,0




Potrubi kruhové z cerného plechu
- svarované 2.04

TAB. 3 Tloustky plechu - tlakové stupné

Provedeni
Skupina II Skupina III
Tlakovy stupen Tlakovy stupen
2 5 3 6
+2500 Pa -1000 Pa +6300 Pa -2500 Pa
Jmenovity priimér Tloustka plechu (mm) Jmenovity primér Tloustka plechu (mm)

D (mm) TR d (mm) D (mm) TR + TV
50 - 100 | 0,80 1,00 | 100 - 200 2,00
100 - 225 | 1,00 1,30 | 200 - 355 2,50
225 - 400 | 1,30 1,50 | 355 - 1000 3,00
400 - 1400 | 1,50 2,00 | 1000 - 1400 4,00




Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu - 2.05
svarované .

TAB. 1 Znaceni: AZK KPS - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozmeéry *Druh spojeni
Trouba hladka TR @ D délka L KP
Oblouk segmentovy oS @D uhel radius KP
Odbocka jednostranna 0OBJ @D, @D, Uhel KP
Odbocka oboustranna 0BO @D, 2D, Ghel KP
Pfechod osovy PRO @D, 2D, KP
Prechod pravouhly PRE @D, 2 D, KP
Spojka vnitfni (nipl) N @D KP
Spojka vnéjsi (mufna) M @D KP
Zaslepeni ZK @D KP
Atypicka tvarovka ATV dle pFilzeného vykresu KP

*KP - kruhova pfiruba

AZK KPS - TR. 200, 1000. KP, KP R AZK KCS - 0S. 200, 90°. KP, KP .
- kruhova svafovana trouba z ¢erného plechu o pruméru D 200 mm, | - segmentovy svafovany oblouk z ¢erného plechu o pruméru D 200
délce 1000 mm, se dvéma kruhovymi pfirubami. mm, Ghel 90°, se dvéma kruhovymi pfirubami.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota: do 200 °C

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu: 25 m.st

Maximalni staticky tlakovy rozdil sk.II: +2500 Pa + -1000 Pa (tlak.stupen 2 a 5 dle DIN 24 190)

Maximalni staticky tlakovy rozdil sk.III: +6300 Pa + -2500 Pa (tlak.stupen 3 a 6 dle DIN 24 190)

Material a provedeni: TAB. 2 Hmotnosti (kg/bm) - KP

Potrubi KPS se vyrabi z ocelového hlubokotaZzného T

pozinkovaného plechu jakosti DX51D+Z200 MAC, v [[SRSSugs oustka plechu’v.mm

tloustkach plechu od 0,8 mm do 4,0 mm. 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

. Y v o v v ’ . e s v

SpOJg pOtl’u,va]SOU svareny prupeznyml svary a nasledné 100 3,2 45 5,7 7.0 8,2

opatreny natérem studeného zinku.

Ke spojovani potrubnich dili se pouZivaji stacené 125 4,0 5,6 7,2 8,8 10,3

Uhelnikové nebo ploché pfiruby s predvrtanymi otvory 140 4,5 6,3 8,0 9,8 11,6

pro Srouby.

Potrubi kruhové ani jeho komponenty neobsahuji 160 5,2 7,2 9,2 11,2 13,3

silikon. 180 5,7 8,0 10,2 12,5 14,8
200 6,4 8,9 11,4 14,0 16,5

Uziti: 225 7,3 10,1 12,9 15,7 18,6

Vz_ducl_wote_chnvlckle potrubllKI?S, sk.,II, IIEVJe urceno pro 250 8,1 11,2 14,4 17,5 20,6

klimatizaci, vétrani a odsavani. Dale muze byt pouzito

pro odpradovani technologickych stroji s obsahem 280 9,0 12,6 16,1 19,6 23,1

abrazivnich materialG (pfi malych rychlostech pohybu), 315 10,1 14,1 18,0 22,0 25,9

koufovody, susarny a nizkotlakou pneumatickou

dopravu. 355 11,4 15,9 20,3 24,8 29,3

Vy'/rotgce upozornuje, Ze pfi odprasovani toechgologicky'/ch 400 14,6 19,7 24,7 29,7 34,7

strOJy s o,bsahgm abraglvnlch materlall_.l _muze d9]|§ k 450 16,3 22,0 27,6 33,3 38,9

opotrebeni pozinkovane vrstvy na vnitrnich sténach

potrubi! 500 18,2 24,4 30,7 37,0 43,3

Potrubi KPS neni odolné vaci agresivnim chemickym 560 205 275 345 416 48.6

latkdm a vypartm! ! ! ' ! !
630 25,4 33,3 41,3 49,2 57,1
710 28,6 37,6 46,5 55,4 64,3
800 32,3 42,3 52,4 62,4 72,5
900 36,2 47,5 58,8 70,1 81,4
1 000 48,7 61,3 73,8 86,4 99,0




Potrubi kruhové z pozinkovaného plechu - 2.05
svarované .

TAB. 3 Tloustky plechu - tlakové stupné

Provedeni
Skupina II Skupina III
Tlakovy stupen Tlakovy stupen
2 5 3 6
+2500 Pa -1000 Pa +6300 Pa -2500 Pa
Jmenovity priimér Tloustka plechu (mm) Jmenovity primér Tloustka plechu (mm)

D (mm) TR d (mm) D (mm) TR+ TV

50 - 100 0,80 1,00 100 - 200 2,00

100 - 225 | 1,00 1,30 | 200 - 355 2,50

225 - 400 | 1,30 1,50 | 355 - 1000 3,00

400 - 1400 | 1,50 2,00 | 1000 - 1400 4,00




Potrubi kruhové z nerezového plechu 2.06
- svarované .

TAB. 1 Znaceni: AZK KNS - typ potrubniho dilu . rozméry . druh spojeni

Typ potrubniho dilu Rozméry *Druh spojeni
Trouba hladka TR @D délka L KP
Oblouk segmentovy oS @D Uhel radius KP
Odbocka jednostranna 0oBJ @D, @D, Ghel KP
Odbocka oboustranna 0BO @D, @D, GUhel KP
Pfechod osovy PRO @D, @D, KP
Pfechod pravouhly PRE @D, @D, KP
Spojka vnitfni (nipl) N @D KP
Spojka vnéjsi (mufna) M @D KP
Zaslepeni ZK @D KP
Atypicka tvarovka ATV dle prilzeného vykresu KP

*KP - kruhova pfiruba

AZK KNS - TR. 200, 1000. KP, KP . AZK KNS - 0S. 200, 90°. KP, KP .
- kruhova svarovana trouba z ¢erného plechu o pruméru (d) 200 mm, | - segmentovy svarovany oblouk z ¢erného plechu o pruméru (d) 200
délce 1000 mm, se dvéma kruhovymi pfirubami. mm, Ghel 90°, se dvéma kruhovymi pfirubami.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota: 350 °C.

Maximalni rychlost proudiciho vzduchu: 25 m.st

Maximalni staticky tlakovy rozdil: +2500 Pa + -1000 Pa

Material a provedeni: TAB. 2 Hmotnosti (kg/bm) - KP

Svafované nerezové potrubi se vyrabi z nerezové oceli Tlouétka plech
standardizované dle AISI - 304 ( CSN 17.240, DIN 1- Priamér D OUSTEa PIEChE ¥ M

4301) - tzv. austenitickd ocel, v tloustkach plechu 1,5 1,0 1,5 2,0
-2 mm (dle TAB.3.). 100 3,2 4,5 5,8

Spoje potrubi jsou svareny prib&Zznymi svary. Ke

spojovani potrubnich dild se pouzivaji std¢ené thelnikové 125 4,1 5,7 7,2
nebo ploché pfiruby s predvrtanymi otvory pro Srouby. 140 4,6 6,3 8,1
PpFrubl kruhové ani jeho komponenty neobsahuji 160 53 73 93
silikon.

180 5,8 8,0 10,3
Uziti: 200 6,5 9,0 11,5
Svafované vzduchotechnické potrubi z nerezového 225 7,3 10,2 13,0
plechu je uréeno pro odsavani horkych plynd (do 350 250 8,2 11,3 14,5
°C), pro odpradovani technologickych strojt s obsahem

280 9,1 12,7 16,2

abrazivnich materidld (pfi malych rychlostech pohybu),
koufovody, susarny a nizkotlakou pneumatickou 315 10,2 14,2 18,1
dopravu. Velmi Casté uziti je pro odtahy od digestofi v

iy 2 v 355 11,5 16,0 20,5
potravinarstvi nebo pro pohledové pozadavky.

Potrubi KNS neni odolné v{¢i agresivnim chemickym 400 14,9 19,9 24,9

latkdm a vyparim! 450 16,6 222 27,9

500 18,4 24,7 31,0

560 20,8 27,8 34,9

630 25,9 33,8 41,7

710 29,2 38,1 47,0

800 32,9 43,0 53,0

900 36,9 48,2 59,5

1 000 49,9 62,5 75,0




Potrubi kruhové z nerezového plechu
- svarované 2.06

TAB. 3 Tloustky plechu - tlakové stupné

Provedeni
Skupina II Skupina III
Tlakovy stupen Tlakovy stupen
2 5 3 6
+2500 Pa -1000 Pa +6300 Pa -2500 Pa
Jmenovity pramér Tloustka plechu (mm) Jmenovity primér Tloustka plechu (mm)

D (mm) TR d (mm) D (mm) TR+ TV

50 - 100 0,80 1,00 100 - 200 2,00

100 - 225 | 1,00 1,30 | 200 - 355 2,50

225 - 400 | 1,30 1,50 | 355 - 1000 3,00

400 - 1400 | 1,50 2,00 | 1000 - 1400 4,00




Okapnice pro kruhové potrubi

po montazi \

[
vechny \ ‘ / ’7
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spoje
zatmelit \
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Material a provedeni:
Okapnice pro kruhové potrubi je vyrobena =z
pozinkovaného plechu jakosti DX51D+Z200MAC. Pri

doddvce na stavbu je okapnice rozlozena na dvé poloviny,
z toho jedna polovina je opatfena plechy pro moznost
spojeni nytovanim. Po sestaveni okapnice jsou vSechny
spoje zatmeleny.

2.07

TAB. 1 Znaceni:
AZK OKP

Velikost

Priklad znaceni

AZK OKP 400
- okapnice pro kruhové potrubi o priméru 400 mm.

Pracovni podminky:

Maximalni pracovni teplota: +80°C.
Maximalni rychlost proudiciho vzduchu: -
Maximalni pracovni tlak: -

Uziti:

Okapnice se osazuji na vodorovné prirubové spoje ve venkovnim
prostfedi, kde neni predepsana vnéjsi tepelna izolace. Zamezuji
pritoku vody pres pFirubovy spoj, nejéastéji se vyuzivaji pti napojeni
potrubi na SIK (kap. 6.10).

TAB. 2 Rozméry (mm) a hmotnosti (kg):

100 125 160 200 250 315 400
0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
710 800 900 1000 1250
1,1 1,2 1,4 1,5 1,2

Praimér D

Hmotnost (kg) 0,2 0,2

630
1,0

500
0,8

Primér D

Hmotnost (kg)




